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■ • 2 - Nr. 388149 

Die Erfindung bezleht si<di auf ein Verfahren zum automatischen 5ffnen von durch zuge- 
schmolzene Blastulpen luftdlcht verschlossenen geblasenen, Insbesondere. mlt einero Verschluflge- 
winde verseheneh, leeren Kunststoffhaschen mit keimfreiem Oder keimarmem Iniienraum durch 
Abschnelden der Blastulpe. Femer besieht slch die Erfindung auf \ eine Yorrichtuiig zur Durch- 
S fUhrung elnes solchen Verfahrens. 

* ■ * 

- * M 

Es ist bekannt (DE-OS 3128001) , aua elnein extrudierten Kunststoff schlauchstfick geblasene 

. Kunststoffflasdien dadurch luftdlcht zu .verschlleB en. dafi die slch beim Blasvorgang bgw. unmittel- 
bar iin AnsdiluB an , denselben auBerhalb der Blasform bildende Blastulpe zugeschmolzen wird. 
Erfolgt diese Zuachmelzung in einer keirafreien oder keiroannen Atmosphere, so kann ein ent- 

W sprechend kelmfreier bder keimarmer Innenraura der Kunststoffflasche erzielt werden, welcher 
Zustand bis zur Entfemung der Blastulpe aufrecht erhalten blexbt . Die Zuachmelzung der Blas.- 
tulpe kann z.B. dadurch erfolgen, dafi die 'wande der Blastulpe durch zwei aufeinander zu 
bewegte Preflbacken gegenelnander gedrQckt und dadurch miteinander heiflversiegelt werden, 
solange das Kunststoffmaterial der BlastulpenwEnde noch geiiOgend warm ist. 

15 Dieses Verfahren hat slch sehr bewahrt, da es die ansonsten notiga nochmalige niechanische 

Beinigung bzw. Sterilisation der Flasche vor dem FUUvorgang erspart. 

Zur Sffnung der Kunststoffflasche wurde bisher die Blastulpe abgedreht oder abgeschla- 
gen, was -, durch Anordnung einer SoUbruchs telle im Bereich des Ansatzes der Blastulpe . an den 
Flaschenhals erleichtert wurde. Dieser Vorgang. .niufl jedoch handisch erfolgen u^id eignet slch 

20 nicht far die automatische Offnung der Flascheri, wie sie fUr hohe StUckzahlen wUnschenswert 
1st, insbesondere dann, wenn die Flasche unmittelbar im AnschluB an die Gffnung wieder tinter 
keimfreien oder kelmarmen Bedingungen gefaUt werden soli. AuBerdem entsteht bei einer hSn- 
dischen Abdrehung oder Abschlagung der Blastulpe von der Kunststoffflasche die Gefahr, daB 
Partikel, sei es vwn Material der Kunststoffflasche herrUhrende Partikel oder an dieser auBen 

25 anhaftende Partikel beim Abdreh- bzw. Abschlagungsvorgang der Flasche in deren Innenraum 
hineinf alien und dort verblfeiben, was insbesondere fUr solche. Flaschenfailungen hachst uner- 
wiinscht ist, die fiir die Augenbehandlung bestlmmt sind. 

Aua ^d^nselben GrQnden sind auch Vorrichtungen nicht geeignet, bei welchen ein AnguB 
von in einer Maschine hergestellten und gefUllten Plaschen durch AbreiBen nach oben entfernt 

30 wird (CH-PS Nr. 563225). ' ■ 

Auch weitere bekannte Einrichtungen (DE-PS Nr. 2134777), bei welchen die Cffnung einer 
keirafrel verschlossenen Flasche durch eine seitlich herangefUhrte 6ffnungsvorrichtung erfolgt, 
sind fttir die LSsung des oben angesprochenen Problems, nicht. geeignet, ebenso nicht die fOr 
die DurchfQhrung von Schneidvorgtogen an blasgeformten Flaschen bekannten Schneideinrich- 

35 tungen (DE-GM 1957052). Dies aus dem Grund, dafl Ubliche falasgeformte Flaschen bzw. deren 
Abfailteile zumindest im wesehtlichen rotationssymmetriscfa in bezug auf die L&ngsaehse der 
Tlasche sind, durch Blastulpen verschlossene Flaschen jedpch nicht. 'Die Form und GrOBe der 
Blastulpe sind vielmehr stark von Zuf alien abhangig und demnach auch die . Ausblldung der 
Quetschstelle, welche die Blastulpe luftdicht verschlieBt. me Verquetschung der Blastulpe beim 

40 VerschlieBvorgang erfolgt Ublicherweise durch gegeneinandergedrUckte . Qiietschbacken, so daB 
die Quetschstelle flachgedrQckt ist und in einer Ebene liegt. Die bei diesem Abquetschvorgang 
entstehenden seitlichen FlUgel der Blastulpe stehen h^ufig Qber das Profil der Flasche vor. 
und behindem daher die Zufuhr des Schneldwerkzeuges, wenn die Ebene der zugequetschtcn 
Blastulpe im wesentlichen in Bewegungsrichtung des Schneldwerkzeuges liegt. Die vorstehenden 

♦S Blastulpenteile kommen nlUnlich dann zur. Anlage an die Halterung des Schneldwerkzeuges, bevor 
noch dieses im Bereich des Ansatzes der Blastulpe zur Wirkung kommen kann. Dies hat zur 
Folge* daB die Blastulpe bzw. die Flasche in Rlchtqng der Bewegiing des Schneldwerkzeuges 
verbogen wird, was zu einem unsauberen Schnitt filhrt. der nicht mdir exakt normal zur Flaschen- 
achse yeriauft. Dies 1st besonders nachteilig bei rait VerschluBgewinde versehenen Flaschen, 

50 da dann die Auf schraubkappe nicht mehr dichtend auf das Gewinde aufgesetzt werden kann 
und hSufig sogar der einwandfreie Auf schraub vorgang in Fk'age gestellt ist. Bei auf Zugspan-. 
nungen eropfindlichem Flaachenmaterlal kann es auch zum AufreiBen des Flaachenhalses kommen, 
bevor noch der eigentliche Schneid vorgang begtnnt. 


Die. Erflndung satst sich zur Aufgabe, diese Nachtelle und Schwierigkelten zu vertneiden 
und ein Verfahren der eingangs geschilderten . Art so zu verbessern, daB die Kunststofffl^chen 
automatiseh und in eihfacher Woise so geSffnet warden kBnnen, daB ein sauberer Schnitt entsteht 
und ketne Gefahr des Eindringens von Partikeln in den Flascheninnenraum besteht. Die Erflndung 
S16st diese Aufgabe dadurch, daB die Flasche vpr dem Abschneldevorgang so ausgeriehtet wird, 
daB die Ebene def ZuschmeUstelle der Blastulpe quer ■ «ur BewegUngsrlchtung, eines seitlich 
an die. Blastulpe HerangefQhrten Schneldwerkzeuges liegt. daB dann die Flasche im Bereiche 
des Flaschenbauches gehalten und die Blastulpe abgeschnitten wirdf wobei die la VerWe des 
Schneidvorganges frelgelegte. FlaschehBffnung abgedreht wird. und daB anhaftende oder im Ver- 
io laufe des Schneldvorganges entstehende Partikel nach der Abdeckung der FlaschenWfnung eritfei^t 
warden. Die erwahnte Ausrichtung der Flasche gewahrleistet'. daO. das Schneldwerkaeug die Blas- 
tulpe problemlos abschneiden kann. ohne durch vorstehondo Telle der Blastulpe behindert zu 
werden. In der Folge erglbt slch ein exakter. normal aur Flasehenachse Uegender Schnitt. 
Durch die Erfassung der Flasche im Bereiche three Bauches bleibt der Halsabsehnitt der Flasche 
IS b2w. der daran anschlieBende Blastulpenabschnitt fUr den Schneidvorgang frei augSnglich 
so daB die Bewegung des . Schneidwerkzeuges nicht behindert wird. Vor allem ab«- wird durch 
die Abdeckung des PlascKenhalses das Elndrlngen von Partikeln in den Flascheninnenraum ver- 
hlndert. bis solch© Partikel entfernt sind. ZweckmaBig geschleht diese Abdeckung mittels des 
Schneidwerkzeuges selbst=. so dafl dessen Bewegung Qber die FlaschenBffnung im Laufe dee Schneld- 
20.vorganges zuglelch zuf Abdeckung ausgenQtzt wird. 

Die im Verlaufe des Schneidvorganges oder auch bei der Partikelentfemung auf die Flasche 
ausgeUbten lappmoraente werden durch die Halterung der Flasche auf genommen . Wodurch ein 
vdrlaaiich sauberer Schnitt erzielt wird. 

eine BOrste bd.dgl. erfolgen, Jfadoch- ist es ini. 
25 Rahmeh der Erflndung gOnstiger. das Entfemen der Partikel und vorzugsweise auch die Abfuhr 
der abgeschnittenen Blastulpe mittels Druckluft, vorzugsweise sterll filtrierter Druckluft durch- 
zufUhren, Die Vepwendung sterll filtrierter Druckluft erhait . zuglelch die Kelmfreiheit b*w. Ifelm- 
armut des Flaseheninnenraiimes.. 

Vorzugsweise wird im Rahmen das erfindungsgeraaflen Verfahrens so vorgegangen, daB 
30 die Blastulpe nur entlang ihrer ringfSrmlgen Verblndungsstelle zum Flaschenhals abgeschnitten 
wird. wog^gen seitt.iche FlQgel der Blastulpe vom Halsabsehnitt abgedrilckt werden, vorzugaweise 
entlang von SoUbruchstellert. Dies 1st gUnstiger als die Abschneidung auch der seitllchen FlUgel, 
insbesondere dann, . wenn der Halsabsehnitt . der Flasche ein VerscMuBgewlnde aufweiat; Die 
zuvor erwahnte Aujrtchtung der Flasche erleichtert auch das AbdrUcken der seitlichen Flligel. 
35 Die erwahnte Ausrichtung . muB nlcht exakt erfolgen, da bei nicht zu enger Halterung der 

Flasche in der effnungseinrichtung eine Drehung der Flasche urn ihre Achse unter BlnfluB der 
den Abdrackvorgang. durchfaiwenden Werkzeuge noeh mSglich 1st. 

Gemao elner bevorzugten ' AusfUhrungsform des erf indUngsgemaBen Verfahrens erfolgt die 

wobei die anschlieBende FtUlung der 
*« Flasche und. deren VflederverschluB unter derselben Relnraumbank erfolgen. Dadurch verbleiben 
die Flaschen vom Moment der Eijtfemung der Blastulpe bis zum Wlederverschluft unter keimfreien 
bzw. keimarmeh Bedlngungen. was flir vlele Praparate wanschenswert ist» 

Die Off nung. ranung und der WiederverschluB elner in elner Form geblasenen und .verschlossenen 
Kunststoff flasche in etner gemeinsamen Relnraumbank ist an sich bekannt (DE-PS Nr. 2134777). 

«. Die erflndungsgemaflfr Vorrlditjing zur DurchfUhrung des erfindungsgemaflen Verfahrens 

list im wesantllchen dadurch gekennzeichnat. daB fUr die auf einem FBrderer quer zur Beweguhgs- 
rlchtung elnes Schneldwerkzeuges zu dlesen antra^sportlerten Flaschen eine an den Blastulpen 
der Flaschen angreifende Ausriehteinric^tung vorgesehen ist und dafi Haltebacken fUr den Plaschen- 
bauch vorhanden sind. wobei dem mit elner Schneldkante Ober den Flaschehhals gefUhrten Schneid- 

50 werkzeug . eine Elnrlehtung zur Abfuhr von Partikeln Von : der Schneldstelle zugeoi^net let. Die 
Ausrlchteinrichtung stellt die Flaschen ia . die fUr den Schneidvorgang gOnetigste Lags und die 
Haltebacken sichern die Flasche gisgen Kippung wahrend des Schneid- . und Partikelabfuhrvor- 
ganges. was wesentlich zur Bxaktheit dea Sehnittes des Schneldwerkzeuges beltrSgt und den 
natlgen Schnelddruck verrlngem him. denn die SchnltttUhrung erfolgt stets normal zur Flaschen- 
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achse. so daB nur der geringstmagliehe Flaschenquerschnltt baw. Uatertalqueraehnitt Oberwunden 
werden muB. Zuglelch halten die .Haltaba6ken aber Jenen Berelch der Flasche frel, an' welehem 

1st die Eixirichtung , Bur Abfuhr von Partlkeln 
von einer Elnrichtung. Eur Verblasung von Druckluft, Insbesondero • steril filtrl^rter Drubkluft, 
5 gebildet. Die Partikelabfuhr mittels Druckluft let veriafllicher und raschar durchfUhrbar als 
etwa mit einer BUrste od.dgl. Die . Zuf uhr ^ier. Dnickluft sur Schneidstelle kann erfindungskemaB 
durch in einer Halterung fUr das Schn^idwerkaieug vorgesehene Kan»e erfolgen. wobei es im 
Rahmen der . Erfiiidung ■ zweckinaBig 1st. wenn die Kanale beidseits. des Schneidwerkaeuges etwa 
auf der Hoha dessen Schneidkante In. Bewegungsrichtung des Schneidw/erkzeuges roOnden. Die 

10 Druckluft wird daher stets vom si:hneidwerk«eug weg auf die Stehneidstelle geblasen, was die. 
Abfuhr der abgetrennten Blastulpe erlelChtert und zugleich auch zjur Verhlnderung des Eindrin- 
gens von Partikeln in den Flascheninnenraurii beitrSgt, Zur Abdrtickung der eeitUchen Blastulpen- 
teile 1st das . Schneidwerkzeug gemM einer Weiterbildung der Erflndung . beidseits seiner Schneid- 
kante mil quer zu seiner Bewegungsrichtung verlaufenden StoaflSchen versehen. Pernor 1st es 

15 erfindungsgemau von Vorteil, wenn das Schneidwerkzeug eine Schneidkante mit dem Querschnltt 
eines spitzwinkeligen Zahnes mit geradl in iger Vorder kante hat. Dies erleichtert nicht . nur deii 
Schneidvorgarig dadurch, dafl die Blastulpe wShrend des Schneidvorgangs in ihrem bereits abge- 
schnittenen Toil etwas angehofc»en wird, sondern erleichtert auch die Abdeckung der freigelegten 
FlaachenmUndung im Verlaiife dea Schneidvorganges, bis die Partikelabfuhr, inkbesondere mittels 

20 der zugefUhrten Druckluft, erfolgt ist. 

Es 1st zweckmaflig, diese Ausrichteinrichtung von zumindest einer entlang des FQrderers 
verlaufenden Stange zu bilden, die in Hahe der Bias t.ulpen angeordnet ist und deren Abstand 
von der Flaschenachse sich in . FSrderriditung verringert. DurcK diese Stange wird im Verlaufe 
der Farderbewegung der Flasche ihre Blastulpe so ergriffen, dafl die Blastulpe mit ihrer Ebene 

25 zumindest im wesentlichen in Richtung der Parderrichtung der Flaachen ausgerlchtet wird . . Da 
das Schneidwerkzeug quer zu dteser FSrderriditung angreift, wird damit gesichert. dafi das 
Schneidwerkzeug und insbesondere seine seitlichen StofiflSchen voU auf die Blastulpe bzw . deren 
seitliche Teile treffen. Geringe Abweichungen konndn dadurch ausgeglichen werden, datt. die 
Haltebacken in ihrer Schlielistellung den Flaschenbauch nur lose umgreifen. so dafi die von 

30 den Haltebacken gegen Kippung gehaltenen Flaschen urn ihre Achse drehbar sind. 

In den Zeichnungen ist ein AusfUhrungsbeispiel der Erfindung schematisch dargestellt, 
Fig.l zeigt die Ofjfnungslage fUr die Flaschen in auseinandergezogener Darsteliung, tellweise 
axonometrisch. Fig. 2 zeigt einen Schnltt nach der Llnie II - II der Fig.l. Fig. 3 zelgt die 
Halte- und Schneidvorrichtung in axohometrischer Ansicht in groBerem MaBstab. Fig. 4 ist ein 

35 Schnitt durch die flffnungsvorrichtung normal iur Bewegungsrichtung der Flaschen und Fig. 5 
zeigt eine Ansicht der . Schneidvorrichtung in Richtung des Pfeiles V der Fig. 4, 

Die zu dffnenden Flaschen — 1~, deren jede einen Flaschenbauch —2— (Fig.l) und einen 
daran . anschliefienden Flaschenhals — 3~ hat, der durch eine zugeschraolzene Blastulpe ~4~ 
luftdlcht verschlossen ist, werden von einem Drehteller ~5~, der sich um eine . Achse :~e— 

Win Richtung des Pfeiles — 7~ dreht, auf . einen z,B. von einem PSrderband gebildeten F3r- 
derer -^8~ geschoben, wobei der . vom . Drehteller —5— ausgetibte Schubdruck dafUr sorgt, 
daB die Flaschen mit ihren BSucheri —2— eng aneinander anliegend am Fttrderer ~8— steheh. 
Oberhalb des FSrderers -:i8~, der die Flaschen ~1~ vom Drehteller — 5~ In Richtung des 

. PfeUes 9 transportiert , sind in H3he der Blastulpen. ~4~ zwel beidseits der Blastulpen 4~ 

45 arigeordnete Stangen -~10~ vorgesehen. die im wesentlichen entlang der Fdrderrichtung —9 

des Porderers ~8— verlaufen. und. der^n Abstand von der Flaschenachse bzw. von der Mitte 
des FSrderers ~8— sich in Farderrichtung verringert. Bel der Bewegung der Flischen ~1~ 
in Richtung des Pfeiles 9 kommen die Blastulpen; — 4~ zur Anlage an zumindest eine der Stan- 
gen ~10~ und werden dadurch um ihre Achse so gedreht, daB die Flaschen mit ihren Blas- 

50 tulpen — 4~ in Richtung der FSrderbewegung ausgerichtet werden. Die ausgerichteten Fla- 
schen — 1~ werden durch den Farderer. —8— zur . flffnungsvorrichtung —11— transportiert, 
u;zw. werden die Flaschen --.1— paarweise in diese Vorrichtun^ eingeschoben. Dies geschleht 
so, daB der Ferderer —8— dauemd lauft, Jedoch ein Stoppzylinder ~12~ einen Stift —13— 
vor die Jewells vordere Flasche ~1~ des Flaschenpaares yorachiebt, sobald diese die fUr 
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den Abschneldvorg.ang der . BUstulpe —4 — geeignete Lage erreicht hal. Ourch diesen Stlft 
warden die nachfolg€inden Flaschen — 1-- .in Ihrar Vorschubbewegung gehem'mt^ • Die Steuerung 
dieses Stoppzylinders — 12 — . erfolgt in Abhangigkeit von dep nicht dargostoiUen, jedoch zweck- 
mafiig unmittelbar an die dffnungsvorrichtung — 11 — anschlieCenden FQllstatlon an weXcher 

5 die geoffneten Flaschen — 1 — im. stehenden Zustand' gefOllt Werdeh, was aus praktischen GrQnden 
ebenfalLs paarweise erfolgt. Statt der erwahnten paarweisea Anordnung der. Flaschen — ^ — 
in der Offnungsvorrlchtung —11 — bzw. In der Failstation kfinnte Jedoch auch eine Elnzelan- 

^ ordnung treten* 

Sobald die in der .dffnungsvorrichtung —11-- befindlichen beiden Flaschen- — 1-- Ihre 

10 Soilage erreicht haben,. gehen fUr jede der beiden Flaschen — 1 swei au beiden Seiien des . 

FSrderers — 8 — befindliche Haltebacken -^i4-r in Richtung der Pfelle — 15^^ aufeinander zu 
und sichern dadurch die Lage der Flaschen — 1 — . soWohl. hinsichtlich elner Weiterbewegung 
durch den weiterlaufenden FSriderer — 8-^- als . auch hinsichtlich elner Klppbewegung im Laufe 
. des Schneidvorganges, Die Haltebacken — 14 — erfassen die Flaschenbauche --2-- jedoch nicht 

IS eng, sondern nur Ipse, so dafi die in den Haltebacken — 14 — befindlichen Flaschen leicht um 
ihre Achse gedreht werden konnen. Sobald die Haltebacken ^-14 — ihre Lage erreicht haben, 
. kann dier Stift —13 — vera Stoppzylinder — 12 — zurUckgesogen werden . Zugleich geht ein die 
Halterung --16^ fur ein Schiieidwerkzeug — 17 — (Pig -3 bis 5) bildender Schneidbacken relativ 
zu dem Ihm gegenUberliegenden Haltebacken — 14 — vor und schneidet mit der geradlinigeh 

20 Schneidkante . —18— des Schneidwerkzeuges --17 — die Blastulpe --4 — " entlang des Oberrandes' 
des . Flaschenhalses — 3 — , an Welchein ein Gewlnde — 20 — (Fig. 4,. 5) vorgesehen ist, normal 
zur Achse — 19— der Flasche — 1 — ab, Zugleich sorgen seitliche StoBf 1 achen --21 — , die normal 
zur Bewegungsrichtung (Pfeile 22) der Halterung — 16-^ verlaufen,. dafar, da0 die beiden seit- 
lichen, entlang des Flaschenhalses --3 — . bzw. . des Gewindes — 20 — verlaufenden Telle' der 

25 Blastulpe — 4 — von der Flasche — 1 — abgeschert . werden. Dies erfolgt ohne jedwede BeelntrSch- 
tigung des Gewindes — 20--, da bei der Ausblldung der ' an der Flasche — 1 — verbleibenden 

■ 

Blastulpe — 4 — bzw. bei Zuschmelzen derselben. berelts dajfUr gesorgt wurde, daB im Bereich 
des Gewindes — 20-- elne Sollbruchstelle in der Blastulpe bzw. deren Teilen — 23 — verbleibt, 
so daft slch die ' seitlichen Blastulpenabschnitte — 23-- leicht -von d^r Flasche trennen lassen. 
30 Beim Abschneidvorgang. geht die . Halterung — 16 — des Schneidwerkzeuges 17— so weit in 
Richtung des Pfeiles — 22 — bzw. gegen die ihr gegenUberliegende Haltebacke — 14 — vor, bis 
die Schneidkante . — 18-- vollig uber den Flaschenhals. — 3— hinweggestrichen ist • und nbch^ 
um ein kleines Stuck Uber die Oberkante des gegenUberliegenden Haltebackens — 14 — hinwegge- 
glitten iat.. Dabei wlrd die abgetrennte Blastulpe — 4— von dem Flaschenbauch —2 — wegge- 
35 schoben und fSLllt . Qber eine AbschrSgung — 24 — des Haltebackens — 14 — in einen senkrechten 
Abfuhrkanal — 25—, durch welchen die abgeschnlttenen * Blastulpeh .-r4 — samt ihren. seitlichen 
tosatzteilen — 23' — in einen nicht dargestellten Auffangbeh&lter fallen* Wahrend dieses Abschneid- 
vorganges bildet die der Halterung — 16 — des Schneidwerkzeuges — 17 — gegenUberliegende 
Haltebacke - — 14 — mit einem mittleren Ansatz — 26 — ein Widerlager, an welchem sich der 
40 Flaschenhals — 3-.-. w^rend des Abschneldvorganges abstUtzen kann, so daft Verformungen 
der Flasche ' wShrend des Abschneldvorganges vermieden werden, • was zur Erzlelung elner exakten 
' Schhittqualit3.t beitrSgt. Diese Ahsa.tze —26 — sihd jedoch nur im Bereich des Flaischenhal- 
ses — 3 — ..vorgesehen und lassen seitlich Platz fUr .did beiden StofiflSchen — >21— , so daft die 
Abfuhr der 'seitlichen Blast ulpehteile ~23 — nicht behindert wird. 
45 Das Schneidwerkzeug — 17— hat eine geradlinige Schneidkante —18~ und im Querschnitt 

die Form eines' spitzwinkeligen Zahnea. Durch die Oberkante dieses Zahnes wird der berelts 
abgetrennte Blastulpenabschnltt etwas angehoben, was unerwUnschte Verquetschungen der Flasche 
vermeidet und eine einw.andfreie Schnittqualit&t sichert. 

Sobald die Schneidkante — 18 — des Schneidwerkzeuges — 17 — 'den Flaschenhals ^-S*- 
50 VSllig Uberstrichen hat und damit durch die Halterung —16 — .die PlaschenmUndung vdllig abge- 
.schlossen 1st, tritt eine Einrlchtung — ^27 — zur Abfuhr von Pairtikeln von ' der Schneldstelle 
in Funktion. Diese Einrlchtung . — 27 — ist eweckm&ftig von elner Druckluftquelle gebildet, welche 
steril filtrierte Druckluft in Kan^e — 28-- der Halterung --16 — des Schneidwerkzeuges —17-,- 
blftst, welche auf der HQhe . des Schneidwerkzeuges —17— beidseits desselben und in seiner 
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mUnden. .Dadurch wird steril filtrlerte Druckluft 
in Richtung des Pfelles 22 «ur Schneidstelle geblasen, wodurch elfierseits der Plaschenlnaenraum 
keimfrei bzw. keimann aufrecht erhalten Wird, anderselts verhlndert wird, dafi bel der anschlieflen- 
den RQckzugbewegung der Halterung —16^- und des Schneidwerkzeuges ~17~ Partlkel In die 
5 Flasche ~1~ hlneinfaUen. kSiinen. Zugleich unterstQtzt dlese Onicklufteinblasung an die Schneid- 
stelU die Abfuhr der abgetrennten Blastulpe ~4~ in den Abfuhrkanal —25— . Der Flaschen- 
innenraum wlrd dadurch sicher .frel yon Partikeln gehalten, die nicht nur an sich st6rend wirken 
konnten (insbesondere hex fOr Augen bestimmte Prapar.ate). sondem auch die Keimfrelheit beein- 
trfichtigen kdnnten. z.B. durch von der Auflenoberfiache dor Flasche bzw. der Blastulpe stammehde 
10 Partikel. Die steril filtrlerte Druckluft blast aUenfalls am Schneidwerkseug —17— hafjten geblie- 
bene Partlkel veriaUlich ab, so daB diese Partlkel nlcht durch die Traghelt bder sonstige Ein- 
fliisse bel der RUckzugbewegung der Schneldwerkaeugh alter ung . —16^- in die Flasche fallen 
kOnnen. 

* . • - - - 

Sta.tt einer Druckluft abfuhr der Partikel von der Selte der . Schneidwerkzeughalte- 
15 rung —16— her kbnnte auch elne Absaugung der Partlkel . von der . gegenUberliegenden Selte 
her erfolgen. 

Die Druckluftsufuhr wlrd soiange aufrecht erhalten, bis das Schneldwerkzeug —17— in 
seine Ausgangslage zurflckgelangt ist. 'sodann wird der Stoppsylinder —12— so betatlgt. daB 
der Stift —13— zurttckgezogen wird und es- werden die Haltebacken —14— zugleich geoffnet. 
20 Dadurch kOnnen die belden Flaschen —1—. an denen die Blastulpen —4— abgeschnitten wurden! 
vom FSrderer. —8-- wleder raitgenommen und zur zweckmaBlg unmittelbar im AhschluB an die 
. Sffnungsvorrichtung ajigeordneten mistatlon gebracht werden. so daB der' Weg der offenen 
Flaschen auf eln Mlniraura beschrSLnkt werden kann.. An der FUllstation .warden' die Fla- 
schen —1— gefUllt uhd verschlossen. ZweckmaBig Uegt diese FUUstation zusammen mlt der 
25 Offriungsvorrichtung — U— unter einer Reinraurabank (z.B. einem Laminar-Flow^erat) , welche 
den gesamten Arbeitsbereich unter laminar flieflender , steril filtrierter Luft halt. Padurch. wird 
die Keimfreihelt ira gesamten Bereich dieser Heinraumbank gevahrt. 

Da die Haltebacken — 14— an der fiffnungsvorrlchtung —11— die Flaschen --1 nicht 

streng, spndern nur lose ergreifen, kann Jede Flasche _i— in der Offnungsvorrichtung . ~ll— . 
30 noch um ihre Achse —19— gedreht werden. Damit wlrd geslchert, daB die zu beiden Seiten 
des Schneidwerkzeuges —17^- angeqrdneten Stoflnachen --21— zur Abtrennung der seitlichen 
Blastulpenteile —23— glbichmMig einwirkien. Die vorausgehende Ausrlchtung der Blastulpen — 4— 
durch die Siangan —10— ist daher nicht kritisch, da elne genaue Ausrlchtung durch die beiden 
. StoBfiachen — 21 — automatisch erfolgt: . . " .. 

35 ZweckmaBlg bestehen aile Maschinenteile, die mlt den Flaschen —1— in BerQhrurig koirimen, 

aus vernickeltem Werkzeugstahl. Die Halterung —16— mlt dem Schneldwerkzeug —17— ist zweck- 

um den problemlqs^n Austausch bei Abnutzung der 
Schneldkante —18— zu ermUglichen. anderselts um diese Baiiteile Islcht reinigen bzw. sterilisleren 
zu kBnnen. Diese SterUisierung , gegebenenfalls auch jeno anderer MaschinenteUe, kann durch 
40 Elnlegen in ein Desinfektionsbad oder durch Heizluftsterilisation . erfolgen . 

Zur Aufnahme pharmazeutischer Praparate werden UbUcherweise Kunststoffe wie Polyathylen, 
insbesondere Niederdruckpolyathylen, Polypropylen, gegebenenfalls auch Polyvinylchlorid! 
verwendet. Seiche Flaschen lassen sich mlt der erfindungsgemaBen Vorrichtung problemlos Bffnen. 

. • ' ' ■ • . . . ■ 

. P A T E N T A N S P R 0 C « E : 

■ « 

'• . . • • 

1. Verfahren zun automatischen Offnen von durch zugeschmolzene Blastulpen luftdicht 
45 verschlossenen geblasenen, insbesondere mit einem Verschlufigewlnde versehenen , leeren Kunst- 
stoffflaschen mlt keimfrei^ oder keluarmem Innenraum durch Abschneiden der Blastulpe, dadurch 
gekeonzeichnet, dafl die Flasche vor dem . Abschneldvorgang so ausgfsrictitet wird, daB die Ebene 
der Zuschmelzstelle der Blastulpe quer . zur Bewegungsrlchtung elnes seitUch an die Blastulpe 
herangefOhrten Schneidwerkzeuges liegt, daB dann die Flasche im Bereiche des Flasdhenbauches 
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• • - • • 

gehalten und die Blastulpe abgeschnltten wlrd, vobei die.iro Verlaufe des Schneldvorganges 
freigelegte Flaschenfiffnung. abgedeckt wird, und dafi anhaftende oder im' Verlaufe dea Schneid* 
vorganges entsteheade .Partlkel nach der Abdeckung der Flaschendffnuiig entfernt werden« 

2. Verfahren nach ' Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daQ die FlaschenOffhung mlttels 
5 des Schneidwerkzeuges abgedeckt wird.^ , . . * 

3i Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Cntfemen .der 
I^artlkel mlttels Druckluft erfolgt.* 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB auch die abgeschnlttene Blas- 
tulpe mlttels Druckluft abgefUhrt wlrd« 
10 5. Verfahren nach Anspruch * 3 oder 4, dadurch gekennseicfanet, dafi sterll- f lltrlerte Druck- 

luft verwehdet'vflrd, 

6. Verfahren nach einem .der Ansprilche 1. bis 5, dadurch gekennseichnet, dafi die Blastulpe 
nur entlang * Ihr^r xingfciriiilgen Vert>lndungsstelle - zuni Flaschenhals abgeschnltten vlrd, wpgegen 
seitllche FlQgel der Blastulpe vom Halsabschnltt abgedrUck.t werden. 

* * • ' » 

15 7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch. gekennzelchnet, dafi das Abdrtlcken entlang von 

Sollbruchstellen erfolgt. 

8. Verfahren nach einem. der AnsprUche 1 bis 7, dadurch gekennaseichnet, dafi die Abschnel— 
dung der Blastulpe unter elner Relnr auin bank ' erfolgt und dafi in .an slch bekannter Welse die 
anschUefiende * Fttllung der Flasche und deren WlederverschluO unter derselben Reinraumbank 

20 erfolgen. 

• - ■ * , • 

9. Vorrlchtung zur DurchfQhrung des Vetrfahrens nach einem der AnsprUche 1 bis 8 dadurch 
gekennaeichnet, dafi fUr die auf einem FSrderer (6) quer. zur' Bewegungsrichtung elnes . Schneld- 
werkzeuges (17) zu diesem an transport ierten Flaschen (i) eine an den Blastulpen (4> dor Fla- 
schen ' (1) angreifende Ausrichteinrichtung ■ vorgesehen Ist und .d&fi . Haltebacken (14) f Ur den 

25 Flaschenbauch (2) vorhanden sind, wobei dero mit elner Schneidkante (18) fiber den Flaschen-.. 

hals (3). geftthrten Schneldwerkzeug (17) eine Elnrlchtung (27) zur Abfuhr von Partikeln von 

der Schneldstelle sugeordnet 1st. - . 

10.. Vorrlchtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet, daB die Einrlchtuhg (27) zur 

Abfuhr von Partikeln . von elner Druckluftblaseelnrlchtung gebildet 1st. 

■ <■ ' . - . • • ■ - * 

30 11. Vorrlchtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzelcliiiet, in elner Halterung. (16) 

far das Schneldwerkzeug (17) KanSlle (28) zur Zufuhr der Druckluft zur Schneldstelle vor- 

. * ■ , ■. . . • . . * 

gesehen sind. 

12. Vorrlchtung nach Anspruch 11, dadurch gekeinhzelchnet, dafi die KanSUe (28) beldselts 
. des. Schneldwerkzeuges (17). etwa' auf der Hdhe deesen Schneidkante (18) in Bewegungsrichtung 

35 des Schneldwerkzeuges (17) mfihden. . . * ^ 

13. Vorrlchtung nach einem der Ansprfiche 9 bis 12, dadurch gekennz^ehiiet, dafi das Schneld- 
werkzeug (17) beldselts seiner Schneidkante (18) mit quer zu seiner Bewegungsrichtung verlaufen- 

. den Stofifl&chen (21) zuro Abdrilcken seitUcher Blastulpentelle (23) versehen 1st. / 

14« Vorrlchtung nach einem der AnsprUche 9 bis 13, dadur<^ gekennzeichhet, dafi das Schneld- 
^0 werkzeug (17) eine Schneidkante (18) mit dem Querschnltt. eines spitzwlnkeligen Zahnes mit 

■ • 

geradlinlger Yorderkante hat. 

15. Vorrlchtung nach einem der AnsprUche 9 bis 14, dadurch gekennzelchnet, dafi die Ausrlcht*- 
. einrlchtung von zumindest elner .entlang des Forderers (8) verlaufenden Stange (10) gebildet 

ist, die in H5he der Blastulpen (4>. angeordnet ist und deren Abstand yon der Flaschenachse (19) 
*5 slch in Fdrderrichtung verrlngert, 

16. Vorrlchtung nach einem der AnsprUche 9 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dafi die Halte- 
backen (14) in ihrer Schliefistellung den Flaschenbauch. (2) nur lose umgrelfen, so dafi die 
von den Haltebacken (14) gegen Kippung gehaltene Flasche (1) um Ihre Achse (19) drehbar 
1st,-. 


. (Hiezu 1 Blatt Zeichnungen) 
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